Va
.

Weltneuheit flr das Spritzgiel3en tech-
nischer Teile: ENGEL auf der K 2007

Schwertberg/Osterreich: September 2007 — Das volle maschinen- und verfahrenstech-
nische Angebot von ENGEL findet Eingang in den Unternehmensbereich Technical
Moulding. Im Rahmen dessen prasentiert ENGEL auf der Kunststoff-Weltleitmesse K
2007 vom 24. bis 31. Oktober in Diisseldorf die neue Technologie Exjection® zur Her-
stellung langlicher, dinnwandiger und profilahnlicher Kunststoffteile auf einer voll-
elektrischen ENGEL e-motion sowie die Fertigung von Dichtlippen auf einer ENGEL

elast.

Als technologische Weltneuheit verbindet Exjection® die Vorteile der iiblichen Technolo-
gien Extrusion und SpritzgieRen, vermeidet ihre Nachteile und erlaubt damit die Herstel-
lung langlicher, dinnwandiger und profilahnlicher Kunststoffteile mit definierter Lange
durch SpritzgieRen. Mit der Exjection®Technologie, deren Entwicklung ENGEL aktiv un-
terstitzt hat, lassen sich Uber einen einzigen Anspritzpunkt lange Profile mit integrierten
Befestigungs-, Abschluss-, Verstarkungs- und Dekorelementen quasi in einem Fertigungs-
zyklus wirtschaftlich herstellen. Auf der K 2007 ist das Verfahren auf einer ENGEL e-
motion 200/55 (SchlieBkraft 550 kN) mit einem Werkzeug flr die Fertigung eines 930 mm

langen DUnnwandprofils mit einer Wanddicke von 1,2 mm zu sehen.

Weltneuheit Exjection®
Das SpritzgieRen langlicher, dinnwandiger und profilahnlicher Kunststoffteile mit definier-
ter Lange ist dank des Exjection®-Verfahrens nicht mehr durch die FlieRfahigkeit des

Kunststoffs in einem gekiihlten Werkzeug begrenzt. Im Wesentlichen wird beim Exjection®-

ENGEL AUSTRIA GmbH, A-4311 Schwertberg/Austria, be the first.
Tel.: +43 50 620-0, Fax: +43 50 620-3009

E-Mail: press@engel.at, http://www.engel.info



Verfahren gegeniber dem StandardspritzgieBen ein Werkzeugeinsatz zum Einformen
eines Profils synchron mit der Einspritzbewegung quer zur Maschinenlangsachse ver-
schoben. Fiur die Kavitatenfullung ist eine genaue Abstimmung des Uber die Schnecken-
vorlaufgeschwindigkeit erzeugten Schmelzestromes und der Verschiebegeschwindigkeit
des Werkzeugeinsatzes erforderlich. Durch die Verschiebebewegung des Werkzeuges
wird stets ein freies Kavitatenvolumen geschaffen, das kontinuierlich von der einstromen-
den Schmelze geflllt wird. Um eine definierte Schmelzeverdichtung und damit Nachdruck-
funktion fur die Abformung von Strukturen oder Vermeidung von Einfallstellen zu erhalten,
wird die Schmelze im Bereich der Anspritzstelle unter Druck gehalten. Die gleich bleibende
Verfahrgeschwindigkeit des Werkzeugeinsatzes fuhrt zu einem angussnahen Druckauf-
bau. Dieses Druckniveau tUbernimmt die Funktion des Nachdruckes. Einfallstellen werden

vermieden und Oberflachenstrukturen sehr gut abgebildet.

Fur dieses Verfahren wurde die vollelektrische SpritzgieRmaschine ENGEL e-motion aus-
gewahlt. Neben den Hauptmaschinenbewegungen wird auch der Werkzeugeinsatz mit
einem elektrischen Servomotor und einer Kugelumlaufspindel synchron zur Einspritzbe-
wegung verfahren. Die hohe Plattenparallelitat und gleichméRige Flachenpressungsvertei-
lung der SchlieBeinheiten im Werkzeugbereich stellen sicher, dass einerseits gratfrei pro-
duziert wird und andererseits der Werkzeugeinsatz unter SchlieRkraft mit geringen Kraften

verschiebbar bleibt.

Das Exjection®Verfahren wird auf der K 2007 auf einer vollelektrischen ENGEL-
Spritzgielmaschine e-motion 200/55 mit 550 kN Schliel3kraft mit einem Werkzeug fur die
Fertigung eines 930 mm langen Dinnwandprofils mit einer Wanddicke von 1,2 mm darge-
stellt. Die patentgeschiitzte Exjection®Technologie ist von der Hybrid Composite Products
GmbH zusammen mit dem Ingenieurbiiro IB Steiner, beide Spielberg/Osterreich, entwi-
ckelt worden. Aufgrund des hohen Innovationsgrades dieser Entwicklung und den entspre-
chenden Erwartungen in das Produkt konnten dartber hinaus auch der Edelstahllieferant

Bohler-Uddeholm AG, Wien/Osterreich, der Normalienhersteller Hasco, Liden-
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scheid/Deutschland, und der Beschichtungsspezialist Oerlikon Balzers Coatings, Bal-
zers/Liechtenstein fir die Konzeption und den Bau des Entwicklungswerkzeugs gewonnen

werden.

16fach-Werkzeug fur Dichtungen auf einer ENGEL elast

Die zweite fur den vielfaltigen Bereich des Technical Molding ausgestellte Maschine ist
eine ENGEL elast 280/150 VC mit holmloser SchlieReinheit. Sie stellt in einem 16-fach-
Werkzeug der Ro-Ra Produktions GmbH, Attnang-Puchheim, Dichtungselemente aus
Gummi her. Ein ENGEL-Roboter ERC 64/1-F entnimmt die Formteile aus den 16 Kavita-
ten.

Maschinen-, Verfahrens- und Anwendungsvielfalt

Neben den holmlosen Maschinen ENGEL victory und der Gummispritzgiel3maschine
ENGEL elast kommen im Marktsegment Technical Molding alle ENGEL-Baureihen zum
Einsatz — so auch die vollelektrische Prazisionsmaschine ENGEL e-motion, die kompakte

vollelektrische ENGEL e-max sowie die Zweiplatten-Grofimaschinen ENGEL duo.
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EXJECTION®

SpritzgieBmaschine ENGEL e-motion 200/55 mit 550 kN SchlieRkraft, die auf der K 2007
fur das Exjection®-Verfahren zur Herstellung langer Diinnwandprofile ausgestattet wird

930 mm langes Dunnwandprofil mit einer Wanddicke von 1,2 mm, hergestellt im Exjecti-
on®-Verfahren auf einer vollelektrischen ENGEL-SpritzgieBmaschine e-motion 200/55 mit
550 kN Schlie3kraft
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Gummispritzgielmaschine ENGEL elast 280/150 VC mit holmloser SchlieReinheit

.

Dichtungen, hergestellt auf einer  Gummispritzgiel3maschine ENGEL elast
280/150 VC mit holmloser SchlieReinheit und einem 16-fach-Werkzeug der Ro-Ra Produk-
tions GmbH
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Bilder: ENGEL

Engel Austria GmbH

Engel ist als Einzelmarke der weltweit gro3te Hersteller von Spritzgie3maschinen und zugleich eines
der weltweit fuhrenden Unternehmen im Kunststoffmaschinenbau. Die Engel Gruppe bietet heute alle
Technologiemodule fur die Kunststoffverarbeitung aus einer Hand: SpritzgieRmaschinen fur Thermo-
plaste und Elastomere, Werkzeuge und Automatisierung, wobei auch einzelne Komponenten fur sich
wettbewerbsfahig und am Markt erfolgreich sind. Mit acht Produktionswerken in Europa, Nordamerika
und Asien (China, Korea), eigenen Niederlassungen in 17 Landern und Vertretungen in tber 70 Lan-
dern bietet Engel seinen Kunden weltweit optimale Unterstiitzung, um mit neuen Technologien und
modernsten Produktionsanlagen wettbewerbsféahig und erfolgreich zu sein.
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